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(§) Erfinder; 

Antrag auf Nrchtnennung 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Maschine zum Produzieren von Registereinlagen 

Einer Maschine zum Erzeugen von Registereinlagen wird 
ein entsprechendes Band von einer VorratsroJIe zugefuhrt. 
Die Maschine enthart in Laufrichtung des Bandes hinterein- 
ander eine Lochstation zum Anbrirtgen der Lochung der 
Registereinlagen, eine Druckstation, mit deran Hilfe die 
einzelnen Symbols der Registereinlagen aufgadruckt war- 
den sowie erne Querschnerdeeinrichmng, um die einzelnen 
gelochten und bedruckten Registereinlagen von dem Band 
abzuschneiden. Gegenuber der Ouerschneideeinrichtung 
befindet sich eine Tabatanzstation. die den Tab der Register- 
einlage ausschneidet. SowohJ die Druckstation als auch die 
Tabstanzstation sind quer zur Bewegungsrichtung des Ban- 
des verstellbar, um nachainander die entsprechenden Sym- 
boie und Tabs hohenversetzt zu drucken bzw. auszuschnei- 
den. 

Um den Durchsatz zu steigern und die Antriebaieistung zu 
^ vermindern, arbeiten sowohl die Druckstation a Is auch die 
Tabstanzstation wa'hrend beider Verstellrichtungen. so daB 
die aufsinanderfolgenden Registereinlagen die Symbole in 
^ einer und in der entgegengesetzten Reihenfolge tragen. 
W Mit Hilfe einer Wendeeinrichtung warden die Registereinla- 

3 gen, die die Symbole in der verkehrten Reihenfolge tragen, 
einzeln gewendet abgestapelt 
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Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Produzie- 
ren von Registereiniagen mit den Merkmalen des Ober- 
begriff s des Anspruches 1 . 5 

Die aus der Praxis bekannten Registereiniagen beste- 
hen aus einem recfateckigen Zuschnitt, der neben der 
einen Langskame eine Lochung zum Abheften der Re- 
gistereiniagen in einem Ordner aufweist Neben der ge- 
genuberliegenden Kante sind von Registereinlage zu jo 
Registereinlage in der H6he versetzt die Syrabole auf- 
gedruckt,die das Sortierkriterium fur die Registereinia- 
gen darstellen, in der Regel das Alphabet mit seinen 
sechsundzwanzig Buchstaben von "A" bis "Z w oder aber 
auch eine Ziffernfolge oder sonstige frei wahlbare Sym- ts 
bole. Unterhalb jedes aufgedruckten Symbols ist die 
Registereinlage an der betreffenden Kante mit einem 
bis zur Unterkante durchgehenden Ausschnitt versehen, 
was dazu fQhrt, daft der Teil mit dem aufgedruckten 
Symbol seitlich als Tab vorsteht. 20 

Da innerhalb eines kompletten Satzes von Register- 
einiagen die einzelnen Symbole auf unterschiedlichen 
Hohen, gemessen ab der Unterkante, liegen, muB nach 
jeder Druck- oder Prageoperation das Druck- oder Pra- 
gewerkzeug der Druckstation entsprechend dem Mit- 25 
tenabstand benachbarter Symbole verschoben werden. 
Dabei vollfuhrt das Druck- oder Pragewerkzeug der 
Druckstation eine schrittweise Bewegung. Bei den be- 
kannten Maschinen wird sodann in einem Leerhub das 
Druckwerkzeug wieder in die Ausgangs position Qber 30 
die gesamte Breite des Bandes zuriickbewcgt, urn mit 
jenem Symbol wieder zu beginnen, das nach dem Absta- 
peln eines fertigen Satzes von Registereiniagen unten 
liegt 1m Falle von Registereiniagen, die mit den Buch- 
staben des Alphabets bedmckt sind, bedeutet dies, daB 35 
mit dem Buchstaben "Z" begonnen und mit dem Buch- 
staben H A" aufgehdrt wird, woraufhin dann das Druck- 
werkzeug erneut in die Position fur den Buchstaben "Z" 
gebracht werden muB, da die Registereinlage mit dem 
Buchstaben "Z* im fertigen Stapel unten liegen muB. 40 

Dabei sind betrachtliche Massen in Bewegung, die 
noch dazu mit hoher Geschwindigkeit bewegt werden 
mtissen, um in vemunftiger Zeit, wShrend der normaJer- 
weise das Band, von dem die Registereiniagen herunter- 
geschnitten werden, steht, von dem im Alphabet ersten 4$ 
zu dem im Alphabet letzten Buchstaben zuruckgebracht 
wird Je schneller die RuckJaufzeit im Leerhub wird, 
umso grdBer werden die erforderlichen Antriebsfeistun- 
gen, um die Werkzeuge zu beschleunigen und wieder 
abzubremsen. Andererseits bedeutet dieser Leerhub ein 50 
betrachtliche r Zeitverlust, wahrend dem die Maschine 
ansonsten unproduktiv steht. 

Wurde hingegen die Maschine anstelle des Leerhubs 
die Registereiniagen in der entgegengesetzten Reihen- 
folge produzieren und abstapeln, wurde der letzte Buch- 55 
stabe des Alphabetes im Stapel oben und der erste 
Buchstabe im Stapel unten liegen. Die Registereiniagen 
hatten damit im Stapel die falsche Reihenfolge und 
rauBten erst von Hand umsortiert werden. 

Ausgehend hiervon ist es Auf gabe der Erfindung, eine eo 
Maschine zum Produzieren von Registereiniagen zu 
schaffen, bei der unabhangig von der Produktionsrei- 
henfolge innerhalb eines jeden Stapels die Registerein- 
iagen in der naturlichen Reihenfolge liegea 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl durch die Ma- 65 
schine mit den Merkmalen des Anspruches 1 geldst 

Infolge der bei der Transporteinrichtung vorgesehe- 
nen aktivierbaren Wendeeinrichtung werden im nicht 



aktivierten Zustand die fertigen Registereiniagen mit 
der Seite nach oben abgestapelt, die sie auch beim Be- 
drucken und Ausstanzen aufweisen, wahrend im akti- 
vierten Zustand die Wendeeinrichtung die Registerein- 
iagen um eine der Querachsen verdreht, damit die um- 
gekehrte Seite oben liegt Wird beispielsweise ein Satz 
von Registereiniagen erzeugt, bei dem mit dem Buch- 
staben "Z" begonnen wird, so genugt es, nacheinander 
auf den jeweils gebildeten Stapel die Registereinlage 
mit dem vorhergehenden Buchstaben abzulegen. Wenn 
schlieBlich der letzte Buchstabe, Buchstabe "A" auf den 
Stapel gebracht wird, haben die Registereiniagen in 
dem Stapel die richtige Reihenfolge, namlich "A w oben 
und "ZT unten. Wird hingegen im AnschluB daran der 
nadiste Satz erzeugt, so beginnt die Maschine bei die- 
sem Satz mit dem Buchstaben "A", der im fertigen Sta- 
pel oben liegen muB. 

Um dies zu erreichen, wird die wie vorher produzierte 
Registereinlage anschlieBend mit der Oberseite nach 
unten abgelegt AlJe weiteren, zu demselben Satz geho- 
renden Registereiniagen werden in der gleichen Weise 
von der Wendeeinrichtung umgekehrt, and mit der 
Oberseite nach unten auf den betreffenden Teilstapel 
gelegt Wenn der so entstandene Stapel nach seiner 
Vervollstandigung, d. h. nach dem Erzeugen der Regi- 
stereinlage mit dem Buchstaben "Z" zuruckgedreht 
wird, haben innerhalb des Stapels die Registereiniagen 
wieder die richtige Reihenfolge mit "Z" unten und "A" 
auf der Oberseite des Stapels. 

Das Wenden der Registereiniagen im Bedarfsfalle 
geht besonders einfach, wenn die Wendeeinrichtung 
von einer Vakuumtransporteinrichtung gebildet ist, die 
eine um eine Achse herumffihrende Transportfiache 
aufweist, wobei im aktivierten Zustand der Vakuum- 
transporteinrichtung die Registereiniagen um die Achse 
herumgefuhrt und im nichtaktivierten Zustand an der 
Achse vorbeigefUhrt werden. 

Die Achse Hegt y vorteilhafterweise quer zur Trans- 
portrichtung und horizontal. 

Dabei werden die Verhaltnisse konstruktiv besonders 
einfach, wenn die Transporteinrichtung und die Wende- 
einrichtung von einem gemeinsam gelochten endlosen 
Fdrderband gebildet sind, wobei mit Hilfe von Vakuum 
die fertigen Registereiniagen auf dem Fdrderband ge- 
halten werden. Durch Ein- und Ausschalten von Vaku- 
um im Bereich der Umlenkrolle konnen die Registerein- 
iagen ungewendet oder gewendet abgestapelt werden. 

Bei einer anderen Ausfuhrungsform der Transport- 
und Wendeeinrichtung werden zwei Fflrderbander ver- 
wendet, die von einer StoBstelle ausgehen, die sich unter 
der Mitte der herangeschafften Registereinlage be fin- 
den. Das eine Fdrderband bringt die Registereinlage^h- 
ne deren Orientierung zu verandern, auf den entspre- 
chenden Stapel, wahrend mit dem anderen FGrderband, 
das um eine Umlenkeinrichtung herumlauft, die Regi- 
stereinlage bezilglich einer Querachse gedreht wird 

In der Zeichnung ist ein Ausf Qhrungsbeispiel des Ge- 
genstandes der Erfindung dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 einen Stapel von Registereiniagen in perspekti- 
vischer Darstellung, 

Fig. 2 eine Maschine zum Erzeugen der Registerein- 
iagen nach Fig. 1, in einer stark schematisierten, per- 
spektivischen Ansicht, wobei atle fur das Verstandnis 
nicht wesentlichen Lagerungs- und Fuhrungseinrichtun- 
gen sowie Maschinengestelle weggelassen sind, 

Fig. 3 die Schneidwerkzeuge der Tabstanzstation in 
einer schematischen perspektivischen Darstellung, 

Fig. 4 die Abfolge der auf das Band, aus dem die 
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Registereinlagen abgeschnitten werden, aufzudrucken- 
den Symbole an der Ubergangsstelle von einem Satz zu 
dem nlchsten Satz von Registereinlagen, 

Fig. 5 die Transport- und Wendeeinrtchtung zum 
Wegfuhren bzw. Wenden der fertig bedmckten und be- 
schnittenen Registereinlagen zu einem entsprechenden 
Stapel und 

Fig. 6 eine andere Ausftihrungsform der Transport- 
und Wendeeinrichtung zuni Wegfuhren bzw. Wenden 
der fertigen Registereinlagen, in einer schematisierten 
Seitenansicht 

In Fig. 1 ist perspektivisch und schematisiert ausein- 
andergezogen ein Stapel 1 aus Registereinlagen 2 ver- 
anschaulicht Jede der Registereinlagen 2 besteht aus 
einem rechteckigen Zuschnitt mit paarweise zueinander 
parallelen Kanten 3, 4 und 5, 6. Neben der Kante 3 ist 
jeder Zuschnitt mit einer Lochung 7 versehen, die dazu 
dient die fertigen Registereinlagen 2 zusammen mit den 
abzulegenden Losblattern in einem Ordner abzuheften. 
Die Art der Lochung 7 richtet sich nach der Abheftme- 
chanik des betreffenden Ordners; im vorliegenden Fall 
ist eine Heftmechanik angertommen, die zwei Heftringe 
enthalt An der gegenttberliegenden Kante 4 ist auf der 
Registereinlage ein Symbol 8 aufgedruckt das jeweils 
ein Symbol aus einem Satz moglicher Symbole ist Im 
veranschaulichten Beispiel handelt es sich urn die sechs- 
undzwanzig Buchstaben des Alphabetes von "A* bis "Z", 
die neben der Kante 4 aufgedruckt sind 

Wie bei Registereinlagen ublich, sind die Symbole 8 
entsprechend ihrer Stellung innerhalb des kompletten 
Satzes, ausgehend von der oben liegenden Kante 5, 
mehr und mehr in Richtung auf die untere Kante 6 
verschoben, und zwar sind sie, wflrden sie auf eine ge- 
meinsame Unterlage projiziert werden, aquidistant 
langs der Kante 4 verteilt 

Unterhalb jedes der Symbole 8 weist mit Ausnahme 
der das letzte Symbol 8 des Satzes tragenden Register- 
einlage 2 eine Ausstanzung 9 auf, deren eine Kante 11 
parallel zu der Kante 5 im Abstand von dem betreffen- 
den Symbol 8 verlauft und deren andere Kante 12 zuder 
Kante 3 parallelliegt Diese Ausstanzung 9 hat somit 
innerhalb des Satzes 1 immer dieseibe Breite, gemessen 
ab einer Geraden, die durch die Kante 4 definiert ist, 
wahrend von Registereinlage zu Registereinlage die 
Kante 11 zunehmend, und zwar jeweils urn gleiche 
Schritte von der oberen Kante 5 zu der unteren Kante 6 
versetzt angeordnet ist, mit anderen Worten, die Aus- 
stanzung 9 wird, gesehen von der Unterkante 6 her, 
immer kurzer. Es entsteht dadurch an jeder Registerein- 
lage ein Tab 13, der in seinem unteren Bereich der abge- 
stapelten Registereinlagen 2 unter dem vorhergehen- 
den Tab 13 vorsteht und das betreffende Symbol 8 tragt 

Die zum Erzeugen der in Fig. 1 gezeigten Register- 
einlagen 2 dienende Maschine 14 ist in Fig. 2 stark sche- 
matisiert gezeigt Aus Grunden der Obersichtlichkeit 
sind aus Fig. 2 samtliche Lage rungs- und Fuhrungsein- 
richtungen sowie Gestellteile weggelassen, soweit sie 
fur das Verstartdnis des Aufbaus und der Wirkungsweise 
der Maschine 14 nicht erforderlich sind 

Die Registereinlagen 2 sind Abschnitte eines der Ma- 
schine 14 zugefuhrten, beispielsweise von einer Vorrats- 
rolle kommenden endlosen Bandes 15, das zwei zuein- 
ander parallele Rander 16 und 17 aufweist, deren Ab- 
stand dem Abstand der beiden Kanten 5, 6 entspricht 
Das Band 15, beispielsweise aus Karton oder einer ge- 
eigneten Kunststof folie lauft im gestreckten plan liegen- 
den Zustand zunachst durch eine Lochstation 18, auf die 
eine Druck- oder Pragestation 19 folgt mit deren Hilfe 



die Symbole 8 auf das zunachst noch ungeschnittene 
Band 15 aufgedruckt werden. In Bewegungsrichtung 
des Bandes 15, die durch einen PfeiJ 21 angedeutet ist, 
folgt auf die Druck- oder Pragestation 19 eine Vor- 
5 schubeinrichtung 22, hinter der, bezogen auf die Trans- 
portrichtung 21, eine Querschneideeinrichtung 23 vor- 
gesehen ist. 

Der Querschneideeinrichtung 23 gegenOber befindet 
sich im Abstand der Breite der Registereinlagen 2 eine 

io Tabstanzstation 24. 

Die fertigen abgeschnittenen Registereinlagen 2 wer- 
den mit Hilfe einer Vakuumtransporte in richtung 25 aus 
der Maschine 14 quer zu der Bewegungsrichtung 21 
heraustransportiert und auf Stapein 26 oder 27 abgelegt. 

ts Die Lochstation 18 enthalt eine unterhalb des Bandes 
15 ortsfest angeordnete Matrize 28, die mit der zu er- 
zeugenden Lochung 7 korrespondierende Offnungen 
enthalt Oberhalb des Bandes 15 sind der Matrize 28 
gegenOber entsprechende Lochstempel 29 vertikal be- 

20 weglich gefohrt, die durch eine nicht weiter gezeigte 
Antriebseinrichtung in Richtung auf die Matrize 28 vor- 
geschoben werden, um die Lochung 7 zu erzeugen. Der 
Antrieb der Lochstempel 29 geschieht taktweise syn- 
chron mit dem allgememen Maschinentakt, der von ei- 

25 ner nicht gezeigten zentralen Steuereinrichtung erzeugt 
wird 

Die Druck- oder Pragestation 19, die sich, bezogen 
auf die Lochstation 18 und die Bewegungsrichtung 21 
des Bandes 15 weiter stromab befindet weist unterhalb 

30 des Bandes 15 eine FOhrungseinrichtung 31 auf, auf der 
ein Andruckkopf 32 langsverschieblich gefuhrt ist Die 
Verschiebebewegung des Andruckkopfes 32 auf der 
FOhrungseinrichtung 31 geschieht rechtwinklig zu der 
Transportbewegung 21, so daB der Andruckkopf 32 

35 durch eine nicht erkennbare zugeordnete Antriebsein- 
richtung schrittweise von dem Rand 16 zu dem Rand 17 
und wieder zuruck bewegt werden kann. Der Andruck- 
kopf 32 ist durch nicht gezeigte Antriebsmittel heb- und 
senkbar. 

40 Oberhalb des Bandes 15 enthalt die Druckstation 19 
ein an einem Trager 33 um eine horizontale Achse dreh- 
bar gelagertes beheiztes Druck- oder Typenrad 34, des- 
sen AuBenumfangsflache in erhabener Form die abzu- 
druckenden Symbole 8 tragt Das Typenrad 34 fluchtet 

45 mit seiner AuBenumfangsflache jeweils mit einer pla- 
nen, an der Unterseite des Bandes 15 anliegenden An- 
druckflache 35 des Andruckkopfes 32 Beidseits des Ty- 
penrades 34 sind knapp oberhalb von dessen Achse auf 
den Trager 33 zwei Spulen 36 und 37 drehbar gelagert 

50 Die Spule 36 ist eine Vorratsspule eines Druck- oder 
Farbbandes 38> das von der Vorratsspule 36 kommt und 
durch FQhrungseinrichtungen zwischen der AuBenum- 
fangsflache des Typenrades 34 und der Oberseite des 
Bandes 15 hindurchgefOhrt wird. Bei nicht angehobe- 

55 nem Andruckkopf 32 liegt das Farbband 38 weder an 
dem Band 15 noch dem heiBen Typenrad 34 an. Der 
verbrauchte Teil des Farbbandes 38 wird auf der Spule 
37 aufgewickelt, die mit Hilfe eines Antriebsmotors 39 
schrittweise angetrieben ist. 

eo Der Antriebsmotor 39 ist gleichzeitig der Antriebs- 
motor eines Kugelumlaufschraubtriebes 41, an dessen 
aus Darstellungsgninden nicht erkennbaren Kugelum- 
laufmutter der Trager 33 gehaltert ist Der Kugelum- 
laufschraubtrieb 41 enthalt eine in einem Gehause 42 

as drehbar gelagerte Kugelumlaufspindel 43, auf der die 
erw&hnte Mutter sitzt Die Kugelumlaufspindel 43 er- 
streckt sich oberhalb des Bandes 15 rechtwinklig zu 
dessen Transportrichtung 21. Zum Antrieb der Kugel- 
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umlaufspindel 43 ist em Zahnriemen 44 vorhanden, der 
eine mit dem Antriebsmotor 39 gekuppelte Zahnrie- 
menscheibe mit einer Zahnriemenscheibe 45 verbindet, 
die drehfest auf einem aus dem Gehause 42 ragenden 
Ende der Kugelumlaufspindel 43 angeordnet ist $ 

Durch Ingangsetzen des Antriebsmotors 39 laBt sich 
mit Hilfe des lCugelurnlaufschraubtriebs 41 der Trager 
33 samt dem daran gelagerten Typenrad 34 sowie der 
Andruckkopf 32 gesteuert iiber die gesamte Breite des 
Bandes 15 hin- und herbewegen. Da jeder Position des io 
Tragers 33 und damit des Typenrades bezuglich der 
Quererstreckung des Bandes 15 ein bestimmtes Symbol 
8 aus dem Symbolfahrrad zugeordnet ist, besteht die 
Moglichkeit, mittels eines entsprechenden Getriebes 
aus der Drehbewegung far die Kugelumlaufspindel 43 15 
auch die notwendige schrittweise Drehbewegung des 
Typenrades 34 zu erzeugen. 

Die sich an die Druckstation 19 anschlteftende Vor- 
schubeinrichtung 22 enthalt zwei achsparallel gelagerte 
Friktionsrollen 47 und 48, deren Achsen rechtwinklig zu 20 
der Transportrichtung 21 ausgerichtet sind, wobei sich 
eine Friktionsrolle 47 unterhalb und die andere Frik- 
tionsroJIe 48 oberhalb des Bandes 15 befinden. Beide 
Friktionsrollen 47 und 48 haben eine Lange, die die 
Breite des Bandes 15 ubersteigt und sie sind beide, urn 25 
den Schlupf des Bandes 15 moglichst gering zu halten, 
von einem zugeordneten, nicht veranschaulichten Mo- 
tor synchron mit dem allgemeinen Maschinentakt ange- 
trieben. 

Die beiden Friktionsrollen 47 und 48 Ziehen das Band 30 
15 durch die Lochstation 18 sowie die Druck- und Pra- 
gestauon 19 und schieben es durch die Querschneide- 
einrichtung 23, 

Die Querschneideeinrichtung 23 weist ein unterhalb 
des Bandes 15 ortsfest angeordnet es Untermesser 49 35 
sowie ein gefuhrtes bewegliches Obermesser 51 auf, das 
mit dem Untermesser 49 zusammenwirkt, urn synchron 
mit dem allgemeinen Maschinentakt das Band 15 jeweiis 
an jener Stelle durchzuschneiden, an der jeweiis be- 
nachbarte RegistereinJagen 2 zunachst noch miteinan- 40 
der verbunden sind; es handelt sich hierbei um die Kan- 
ten 3 und 4, die nach dem Durchschneiden des Bandes 15 
mit Hilfe der Querschneideeinrichtung 23 entstehen. 

Im A b stand der Breite einer Register einlage 2 befin- 
det sich der Querschneideeinrichtung 23 gegenuber die 45 
Tabstanzstation 24. Der Abstand zwischen der wirksa- 
men Kante des Untermessers 49 und der Tabstanzsta- 
tion 24 entspricht dem Abstand zwischen den beiden 
Kanten 3 und 4. 

Die Tabstanzstation 24 enthalt ein Gehause 52, das 50 
starr mit einer Kugelumlauf mutter eines Kugelumlauf- 
schraubtriebs 53 verbunden ist Der Kugeiumlauf- 
schraubtrieb 53 umfaBt ein Gehause 54, in dern eine 
Kugelumlaufspindel 55 drehbar gelagert ist, deren Ach- 
se quer zu der Transportrichtung 21 liegt Die Kugelum- 55 
laufspindel 55 steht an dem, bezogen auf Fig. 2 vom 
Betrachter abgekehrten Ende des Gehauses 54 vor und 
tragt dort drehfest eine Zahnriemenscheibe 56, um die 
ein endioser Zahnriemen 57 herumliegt Mittels des 
Zahnriemens 57 ist die Zahnriemenscheibe 56 mit einer eo 
Zahnriemenscheibe 58 auf einer Ausgangswelle eines 
Antriebsmotors 59 gekuppelt Durch Ingangsetzen des 
Antriebsmotors 59 wird das Gehause 52 lings der Ku- 
gelumlaufspindel 55 vor der Querschneideeinrichtung 
23 hin- und herbewegt Es kann aus der in Fig. 2 mit 65 
ausgezogenen Linien gezeigten Stellung in die mit 
strichpunktierten Linien angedeutete Stellung gebracht 
werden, wobei die Bewegung in mehrere einzelne 
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Schritte aufgeteilt ist 

Im Inneren des Gehauses 52 befindet sich ortsfest 
bezuglich des Gehauses 52 eine Schneidmatrize 61, 
oberhalb der in dem Gehause 52 ein Stempel 62 beweg- 
lich gefuhrt ist Die Fuhrungseinrichtungen fQr den 
Stempel 62 in dem Gehause 52 ebenso wie die Halte- 
rungseinrichtungen far die Matrize 61 sind nicht weiter 
gezeigt, da sie tnsoweit fQr das Verstaudnis der Funktion 
nicht erforderlich sind. 

Die Matrize 61 weist eine ebene Oberseite 63 auf, auf 
der die Unterseite einer noch zu beschneidenden Regi- 
stereinlage 2 aufliegt 

Die Matrize 61 enthalt, ausgehend von der Oberseite 
63, eine Ausnehmung 64, die so gestaltet ist, daB sie 
zusammen mit der planen Oberseite 63 eine Schneide 65 
entstehen laBt, deren Verlauf dem Verlauf der Kanten 
11 und 12 der Registereinlage 2 entspricht Der Stempel 
62 tragt ebenfalls eine Schneide 66, die komplementar 
zu der Schneide 65 konturiert ist, so daB bei einer Bewe- 
gung des StempeJs 62 in die Ausnehmung 64 die beiden 
Schneiden 65, 66 unter gleichzeitigem Erzeugen des 
Ausschnittes 9 aneinander vorbeibewegt werden. 

Damit sich in der Ausnehmung 64 keine Stanzabfalle 
ansammeln, ist ihr Bod en 67 von der Schneide 65 weg- 
fuhrend abgeschragt 

Der Stempel 62 wirkt mit Hilfe eines zweiseitig wir- 
kenden Arbeitszylinders 68, der innerhalb des Gehauses 
52 ortsfest angeordnet ist, vertikal bezuglich der durch 
das Band 15 definierten Ebene, die aus produktionstech- 
nischen Ghinden horizontal liegt In dem Arbeitszylin- 
der 68 ist langsverschieblich eine Kolbenstange 69 ge- 
fuhrt, an deren freiem Ende der Stempel 62 angebracht 
ist Durch Beaufschlagen des Arbeitszylinders an seinen 
Anschlussen 71 bzw. 72 mit einem geeigneten unter 
Druck stehenden Fluid aus einer Druckfluidquelle laBt 
sich der Stempel 62 im allgemeinen Maschinentakt auf- 
und abbewegeru 

Zur Erlauterung des Aufbaus der Transports und 
Wendeeinrichtung 25 wird zusatzlich auf Fig. 5 Bezug 
genommen. Die Transport- und Wendeeinrichtung 25 
weist zwei in dem Gestell der Maschine 14 ortsfest gela- 
gerte Umlenkrollen 73 und 74 auf, deren beide Achsen 
75 und 76, die in der Fig, 2 lediglich strichpunkuert ver- 
anschaulicht sind, Uegen parallel zu der Transportrich- 
tung 21, Eine der beiden Umlenkrollen 73 oder 74 ist 
durch einen nicht weiter veranschaulichten Antriebsmo- 
tor angetrieben und wird, synch ronisiert mit dem allge- 
meinen Maschinentakt, impulsweise in Ganggesetzt 

Um die beiden Umlenkrollen 73 und 74 lauft ein end- 
loses Fdrderband 77 herum, das langs seiner Mittellinie 
mit einer Vielzahl aquidistant verteilter Durchgangsoff- 
nungen 78 versehen ist, die einen Luftdurchtritt von der 
Oberseite zur Unterseite des Fdrderbandes 77 gestat- 
ten. 

Der oben laufende Teil des Fdrderbandes 77 bildet 
dessen Arbeitstrum 79, wahrend der unten laufende sein 
Leertrum 81 ist Das Arbeitstrum 79 liegt mit seiner 
Oberseite unmittelbar an der Unterseite des ankom- 
menden Bandes 15 und es l*uft in einem geringen Ab- 
stand vor der Querschneideeinrichtung 23, gesehen aus 
der Sicht der Tabstanzstation 24. 

Das Arbeitstrum 79 ist praktisch tlber seine gesamte 
Lange zwischen den beiden Umlenkrollen 73 und 74 von 
einem langlichen Vakuumkasten 82 unterstutzt, dessen 
plane Oberseite eine Gleitflache 83 fQr die Unterseite 
des Arbeitstmms 79 bildet Der langliche Vakuumka- 
sten 82 ist allseitig durch Wande 84 verschlossen und 
enthalt in der Oberseite 83 einen in Langsrichtung 
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durchgehenden schmalen Schlitz 85, der mit den L6- 
chern 78 ausgerichtet ist, so daB uber die LOcher 78 und 
den Schlitz 85 eine Strttmungsverbindung best eh t, uber 
die die AuBeniuft in einen Innenraum 86 des Vakuurnka- 
stens 82 einstromen kann. Der Innenraum 86 steht Qber 
nicht weiter gezeigte Rohr- und Schlauchleitungen mit 
einer nicht veranschaulichten Vakuumquelle in Verbin- 
dung. 

Die Umlenkrolle 74 ist als hohler endseitig verschlos- 
sener Zylinder mit einem Innenraum 87 ausgestaltet und 
enthalt in ihrer zylindrischen Wand 88 auf der Au&ensei- 
te eine in Umfangsrichtung verlaufende flache Nut 89. 
Die Nut 89 fluchtet mit den L6chern 78 des Transport- 
bandes 77. Von der ftachen Nut 89 fQhren eine Vielzahl 
aquidistant verteilter Locher 91 durch die Wand 88 in 
den Innenraum 87, damit durch die L6cher 78 des Trans- 
portbandes 77 Luft in den Innenraum 87 eingesaugt 
werden kann. Die Achse 76 ist als Rohr ausgeftlhrt das 
iiber ein nicht gezeigtes Ventil mit der Vakuumquelle zu 
verbinden ist, an der auch der Vakuumkasten 82 ange- 
schlossen ist Die Achse 76 sitzt drehfest in dem Gestell 
und ist gegen die entsprechenden Stirnseiten der hohl- 
zylindrischen Umlenkrolle 74 abgedichtet Im Inneren 
der Umlenkrolle 74 ist auf der Achse 76 ein Sektor 92 
befestigt, der bis an die Innenseite der Zylinderwand 88 
heranreicht und die Aufgabe hat jene Ldcher 91 abzu- 
sperren, die auf jenem Teil der Umlenkrolle 74 liegen, 
uber den das Transportband 77 nicht herumlauft Auf 
diese Weise wird eine unn6tige Nebenluft weitgehend 
vermieden. 

Wenigstens eine Querbohrung 93 in der Achse 76 
verbindet den Innenraum 87 strdmungsmaBig mit dem 
Hohlraum der rohrfdrmigen Achse 76. 

Die insoweit beschriebene Maschine arbeitet wie 
folgt: 35 

Das von der nicht gezeigten Vorratsrolle kommende 
Band 15 liegt zumindest ab der Lochstation 18 bis hin zu 
der Tabstanzstation 24 in einer horizontalen Ebene, weil 
samtliche, unterhalb des Bandes 15 befindlichen Werk- 
zeuge mit ihrer Oberseitcauf der das Band 15 aufliegt, 40 
sich in einer horizontalen Ebene befinden. Es sei zur 
weiteren Funktionsbeschreibung angenommen, daB das 
Band 15 berehs so weit vorgelaufen ist, daB es die in 
Fig. 2 gezeigte Stellung einnimmt also mit seinem frei- 
en Ende in der Tabstanzstation 24 liegt. In dieser Stel- 
lung des Bandes 15 wird von der zentralen Steuerein- 
richtung die Vorschubeinrichtung 22 stillgesetzt damit 
die nachfolgenden Arbeitsvorgange an dem Band 15 bei 
stillstehendem Band 15 ausgefuhrt werden kdnnea Die 
nachstehend im einzelnen sequentiell erlauterten Vor- 
gange laufen bet der Maschine 14 tatsachlich praktisch 
gleichzeitig ab. 

Die zentrale Steuereinrichtung der Maschine 14 beta- 
tigt in der Lochstation 18 die Lochstempel 29, die von 
oben nach unten in Richtung auf die darunter befindli- 
che Matrize 28 vorgeschoben werden, um in dem Band 
15 an der entsprechenden Stelle zwischen dessen beiden 
Kanten 16 und 17, die, wie vorher erwahnt den Kanten 
5, 6 einer fertigen Registereinlage 2 entsprechen, die 
Lochung 7 anzubringen. Nach dem EinstoBen der Loch 
sternpei 29 in die Matrize 28 werden die Lochstempel 29 
sofort wieder hochgezogen, um eine wehere Bewegung 
des Bandes 15 nicht zu behind era 

In der Druckstation 19 bringt der Andruckkopf 32 in 
einem geringen Vertikalhub das Band 15 an das Farb- 
band 38 heran und preBt beide an das beheizte Typen- 
rad 34 an. Durch Temperatureinwirkung wird die Farbe 
des Farbbandes 38 entsprechend dem auf dem Typen- 
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rad 34 befindlichen Symbol auf das Band 15 ubertragen, 
um das entsprechende Symbol 8 der jeweiligen Regi- 
stereinlage 2 zu erzeugen. 

DerThermotransfer hat den Vorteil, daB nur geringe 
Andruckkrafte erforderlich sind, um die Farbe auf das 
Band 15 bzw. die Registereinlage 2 zu ubertragen, so 
daB die Fuhrungseinrichtung in der Druckstation 19 kei- 
ne allzu groQen Krafte, wie sie sonst bei einem Druck- 
vorgang erforderlich sind, aufbringen muB. AuBerdem 
ist die Andruckkraft fOr das Farbband 38 von der GroBe 
der zu Qbertragenden Symbole 8 praktisch unabhangig, 
da es ausreicht, wenn das Farbband 38 gerade eben nur 
so stark an das Band 15 angedruckt wird, daB es uber die 
gesamte Flache des betreffenden Symbols 8 auf dem 
Band 15 aufliegt. 

Nach dem Ubertragen des betreffenden Symbols 8 
bewegt sich der Andruckkopf 32 ein geringes Stuck 
wiederum abwarts, damit seine wirksame Auflageflache 
35 von der Ruckseite des Bandes freikommt Gleichzei- 
tig dadurch bewegen sich das Band 15 und das Farbband 
38 ein Stuck weit nach unten weg, damit zu beiden Sei- 
ten des Farbbandes 38 in Spalt vorhanden ist 

Der effektive Abstand zwischen der Lochstation 18 
und der Druckstation 19 entspricht dem Abstand des 
Symbols 8 von der Lochung 7 einer Registereinlage 2 
zuzuglich dem n-fachen der voilen Breite einer Regi- 
stereinlage 2, gemessen zwischen den Kanten 3 und 4, 
wobei n eine ganze Zahl zwischen 0 und 2 ist Selbstver- 
standlich sind auch groBere Abstande moglich, nur In 
30 aller Regel wegen der anwachsenden GroBe der Ma- 
schine 14 nicht sinnvoll, es sei denn, es handelt sich um 
sehr kleine Regis tereinlagen im DIN-A6 Format 

Die zentrale Steuereinrichtung der Maschine 14 akti- 
viert auch das Oberrnesser 51 der Querschneideeinrich- 
35 tung 23, um das Band 15 in Querrichtung durchzutren- 
nen, wodurch eine Registereinlage 2 mechanisch von 
dem Band 15 getrenm wird Da die Schnittkante die 
Kante 3 der einen Registereinlage 2 erzeugt ist gleich- 
zeitig die, bezogen auf Fig. 2 [inks von dem Oberrnesser 
51 befindliche Kante des Bandes 15 die Kante 4 der 
nachfolgenden Registereinlage 2 

Gleichzeitig mit den vorerwahnten Arbeitsschritten 
aktiviert die zentrale Steuereinrichtung den Arbeitszy- 
linder 68, wodurch in der Tabstanzstation 24 der 
Schneidstempel 66 in Richtung auf das Untermesser 61 
vorbewegt wird, um bei der betreffenden Registereinla- 
ge den Ausschnitt 9 zu erzeugen, der anschlieflend den 
Tab 13 stehen laBt Nach dem Ausschneiden wird so- 
gleich das Schneidmesser 62 wieder angehoben, um den 
nachfolgenden Abtransport ddr nunmehr fertig zuge- 
schnittenen Registereinlage 2 nicht zu behindern. Der 
Abtransport geschieht mit Hilfe der Vakuumtransport- 
einrichtung 25, wobei zunachst angenommen sein soli, 
daB die Umlenkrolle 74 nicht mit Vakuum beaufschlagt 
wird Das Ingangsetzen derTransporteinrichtung 77 be- 
wegt die fertig zugeschnittene Registereinlage 2 zu dem 
Stapel 27, wobei die Registereinlage 2 mit Hilfe von 
Vakuum in der Nahe ihrer Kante 3 t d h. neben bzw. bei 
der Lochung 7 durch Vakuum festgehalten ist Die Regi- 
stereinlage 2 lauft tangential an der Achse 76 vorbet und 
fallt auf den Stapel 27, wobei nicht veranschaulichte 
Anschlageinrichtungen dafur sorgen, daB die aufeinan- 
derfolgenden Registereinlagen 2 deckungsgenau Uber- 
einanderliegen, wie dies in Fig. 1 gezeigt ist 

Sobald der Raum zwischen der Querschneideeinrich- 
tung 23 und der Tabstanzstation 24 frei ist, wird bei 
angehaltener Vakuumtransporteinrichtung 77 bzw. zu- 
mindest bei abgeschaltetem Vakuum in dem Vakuum- 
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kasten 82 von der zentralen Steuereinrichtung die Vor- 
schubeinrichtung 22 in Gang gesetzt, die nun das Band 
IS von der Rolle abzieht und dessen freie Kante,die in 
der Quersdineideeinrichtung 23 gelegen ist, bis in die 
Tabstanzstation 24 vorschiebt, bis die entsprechende s 
Kante an der richtigen Stelle zum Erzeugen des Aus- 
schnittes 9 liegt Nach Erreichen dieser Position wird 
von der zentralen Steuereinrichtung die Vorschubein- 
richtung 22 wiederum stillgesetzt 

Gleichzeitig mit dem Bet&tigen der Vorschubeinrich- to 
tung 22 werden auch die Lage der Druckstation 19 so- 
wie der Tabstanzstation 24, bezogen auf die Querrich- 
tung des Bandes 15, verandert, und zwar wird durch 
Ingangsetzen des Antriebsmotors 39 Qber den Kugel- 
umlaufschraubtrieb 41 der Trager 33 quer zu der Bewe- 15 
gungsrichtung 21 verschoben, urn sowohl das Typenrad 
34 als auch den Thermokopf 32 in jene Position zu brin- 
gen, die zum Aufdrucken des n&chstfolgenden Symbols 
8 erforderlich ist Der Hub, den der Trager 33 dabei 
vollfuhrt, ehe er wieder zum Stillstand kommt, ent- 20 
spricht dem Mittenabstand zweier benachbarter Sym- 
bole 8 innerhalb des Stapels 1, und zwar gemessen in 
Rich tung parallel zu der Kante 4. Mit dem Verschieben 
des Tragers 33 in die nachste Druckposition wird auch 
das Typenrad 34 urn eine Position weitergedreht, damit 25 
das nachstfolgende Symbol 8 gedruckt werden kann. 

In derselben Weise,wie die Druckstation 19 verscho- 
ben wird, wird auch die Tabstanzstation 24 quer zu der 
Transportrichtung 21 verschoben. Wie Fig. 1 erkennen 
laBt, umerscheiden sich die Ausschnitte 9 fur die Regi- 30 
stereinlage 2 mit dem Buchstaben W A" und die Register* 
einlage 2 mit dem Buchstaben "B" nur durch einen un- 
terschiedlichen Abstand der Kante 11 von der Kante 5, 
weshalb es genugt, die Tabstanzstation 24 parallel zur 
Kante 12 zu verschieben. Sie wird ebenfalls mit Hiife is 
des Antriebsmotors 59, vorzugsweise ein Schrittmotor, 
und des Kugelumlaufschraubtriebes 53 in die entspre- 
chende n&chste Position gebracht Der Hub, den sie da- 
bei ausfuhrt, hat dieselbe GrdBe wie der Hub, Qber den 
die Druckstation 1 9 verschoben wurde. 40 

Das neue Positionieren der Tabstanzstation 24 und 
der Druckstation 19 erfolgt gleichzeitig wahren die Vor- 
schubeinrichtung 22 das Band 15 urn die Breite, also den 
Abstand der Kanten 3, 4 einer Registereinlage 2 vor- 
schiebt, ehe sie wieder zum Stillstand kommt In der « 
Stilktandszeit der Vorschubeinrichtung 22 werden, wie 
sich aus der obigen Eri&uterung ergibt, gleichzeitig die 
Lochung 7 an einer Registereinlage 2 angebracht, die 
noch einstuckiger Bestandteil des Bandes 15 ist An ei- 
ner weiteren Registereinlage 2, die weder die vorer- 50 
wdhnte, noch eine unmittelbar benachbarte zu sein 
braucht, wird das entsprechende Symbol 8 aufgedruckt. 
Auch diese Registereinlage 2, die bedruckt wird, ist noch 
einstflckiger Bestandteil des Bandes 15. Gleichzeitig 
wahrend diese Vorgange ablauf en, wird eine andere Re- 55 
gistereinlage 2, die bereits das Symbol 8 und die Lo- 
chung 7 aufweist, mit Hilfe der Querschneideeinrich- 
tung 23 von dem Band 15 heruntergeschnitten und es 
wird der Ausschnitt 9 fur den Tab 13 erzeugt Damit 
laufen vier Bearbeitungsvorgange wahrend des Still- so 
standes des Bandes 15 ab. 

Da bei der neuen Maschine 14 die Positionierung der 
Tabstanzstation 24 von der Positionierung der Druck- 
station 19 mechanisch unabhangig ist und beide etgene 
Positionierantriebe aufweisen, erfordert die neue Ma- 65 
schine 14 auch keinen Leerhub, wenn sie am letzten 
Symbol 8 eines Stapels 1 von Registereinlagen 2 ange- 
kommen ist Die zeitliche Aufeinanderfolge des Positio- 
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nierens wahrend des Vorschubs des Bandes 15 sei an- 
hand von Fig. 4 erliutert, wobei angenommen wird, daB 
die nacheinander erzeugten Registereinlagen 2 neben- 
einander liegen bleiben, d. h. es wird gedanklich kein 
Unterschied gemacht, ob sie von dem Band 15 abge- 
schnitten sind oder ob sie einstflckig zusammenhangeiL 

Angenommen der raumliche Abstand zwischen der 
Tabstanzstation 24 und der Druckstation 19 entspricht 
der Breite von zwei Registereinlagen 2 und die Maschi- 
ne 14 erzeugt die Registereinlagen 2 in dem Stapel 1, 
beginnend bei "A" bis zum letzten Buchstaben "Z". 
Wenn unterdiesen Umstanden die Registereinlage 2a in 
der Tabstanzstation 24 liegt, muB die Druckstation 19 
entsprechend der oben getroffenen Annahme das Qber- 
nachste Symbol 8, also das auf die Registereinlage 2c 
aufdrucken. Die Registereinlage 2b mit dem Symbol "B" 
liegt dazwischen und erfordert keine Bearbeitung. Sie 
stellt aus der Sicht der Stationen 19 und 24 lediglich ein 
FulUtuck dar, das sich aus der raumlichen Trennung 
ergibt und keinerlei funktionale Bedeutung hat 

Urn den Ausschnitt 9 fur das Symbol "A" zu erzeugen, 
befindet sich die Tabstanzstation 24 in jener Stellung, in 
der ihre Werkzeuge 61, 62 am weitesten in Rich tung auf 
die Kante 5 verschoben sind, so daB nach der Aktivie- 
rung der Tab 13 fur das Symbol "A" iibrig bleibt Die 
Druckstation 19 ist dagegen, bezogen auf die Tabstanz- 
station 24, zwei Htibe weiter in Richtung auf die Kante 6 
gewandert, damit sie,wahrend der Ausschnitt 9 erzeugt 
wird, das Qbernachste Symbol, namlich das Symbol n C 
aufdruckt Wahrend des nachsten Vorschubs des Bandes 
15 werden nun synchron die Tabstanzstation 24 sowie 
die Druckstation 19 urn einen Hub in Richtung auf die 
untere Kante 6 bzw. den Rand 17 verschoben, da als 
nachstes die Tabstanzstation 24 die Registereinlage 2b 
bearbeiten mufl, wahrend die Druckstation 19 die Regi- 
stereinlage 2d erzeugt. 

Dieses synchrone Verstellen der Druckstation 19 und 
der Tabstanzstation 24 bleibt solange erhalten, bis die 
Druckstation 19 beim Symbol "Z" angelangt ist Sie hat 
damit einmal das gesamte Alphabet von M A" bis W Z" 
abgearbeitet, wahrend die Tabstanzstation 24 noch mit 
dem Buchstaben "X" beschaftigt ist 

Da keine Leerhube auftreten sollen und auch der 
nachste Stapel 1 vollstandig sein muB, wird der nachste 
Stapel mit dem Buchstaben "Z" begonnen, also jenem 
Buchstaben, der beim vorhergehenden Stapel 1 als letz- 
ter aufgedruckt wurde. Die Druckstation 19 bleibt zu 
diesem Zweck wahrend des Vorschiebens des Bandes 15 
in derselben Position, wohingegen die Tabstanzstation 
24 nochmals um einen Hub in Richtung auf den Rand 17 
verschoben sind Wahrend des anschlieOenden Schrittes 
erzeugt die Druckstation den Buchstaben "Z" des 
nachstfolgenden Stapels 1, wohingegen die Tabstanz- 
station 24 den Ausschnitt 9 fur den Buchstaben "Y" des 
vorhergehenden Stapels 1 aus schneidet Sodann wird 
die Druckstation 19 um den Schritt entsprechend einem 
Hub wiederum in Richtung auf den Rand 16 versteUt 
damit als nachstes das Symbol "Y" gedruckt werden 
kann, wahrend die Tabstanzstation 24 ebenfalls zum Er- 
zeugen des Tabs 13 far das Symbol "Z* in Richtung auf 
den Rand 17, also in entgegengesetzter Richtung, zu der 
Druckstation 19 versteUt wird. Die nachfolgenden Ver- 
steJlungen der Druckstation 19 und der Tabstanzstation 
24 erf olgen sinngemaB wie beschrieben. 

Betrachtet man nur die Positionierung der Drucksta- 
tion 19, so ist zu erkennen, daB sie, beginnend beim 
ersten Symbol eines Stapels 1 nacheinander in die Posi- 
tion fur die aufeinanderfolgenden Symbole gebracht 
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ward, bis sie schlieBI'tch in der Position fur das letzte 
Symbol des betreffenden Stapels angelangt ist Beim 
Wechsel auf den nachsten Stapel 1 beginnt die Druck- 
station 19, in dieser Position, dh.es wird zun&chst das 
letzte Symbol 8 in dem neu begonnenen Stapel 1 er- 
zeugt und es wird dann, ausgebend von dieser Position, 
die Druckstation 19 in einzelnen HQben oder Schritten 
entsprechend dem Mittenabstand benachbarter Syra bo- 
le in Richtung auf die Druckposition fiir das erste Sym- 
bol der Symbolfolge gebracht Nach dem Drucken des 
ersten Symbols ist wieder ein vollstandiger Stapel erhal- 
ten und der nun folgende Stapel wird wieder mit dem 
ersten Symbol begonnen. Bezogen auf das Band 15 be- 
schreibt die Druckstation 19 eine Art Wellenlinie zwi- 
schenden beiden Randern 16 und 17. 

Die Tabstanzstation 24 macht dieselbe Bewegung wie 
die Druckstation 19, ist jedoch gegenuber dieser pha- 
senversetzt, und zwar urn die Anzahl der Registereinla- 
gen 2, die raumlich zwischen der Druckstation 19 und 
der Tabstanzstation 24 liegen. 

Beim Abheften von Losblattern in Ordnern u. dgL ist 
es Qbiich, daD das erste Symbol, nach dem abgelegt wird, 
im Ordner oben erscheint, wahrend das letzte Symbol 
im Ordner ganz unten liegt. Entsprechend mufl der Sta- 
pel 1 aus Registereinlagen 2 sortiert seia Der Benutzer 
erwartet beispielsweise bei einem Satz Registereinlagen 
2, die das Alphabet tragen, den Buchstaben "A" oben 
und den Buchstaben "27 als Ietzten Buchstaben unten. 
Urn dies auch bei der neuen Maschine 14 zu erretchen, 
ist die Vakuumtransporteinrichtung 25 mit einer Wen- 
deeinrichtung versehen, die mit Hilfe der Umlenkrolle 
74 realisiert ist 

Wenn die Maschine 14 sich in einem Zyklus befindet, 
bei dem das Alphabet von "Z" bis w A n abgearbeitet wird, 
wird die Umlenkrolle 74 nicht mit Vakuum beauf schlagt 35 
Die fertigen Registereinlagen 2 laufen uber das vaku- 
umbeaufschlagte Forderband 77 zu der Umlenkrolle 74 



tors 92, der jene Locher 91 verschlieflt die an ihm vor- 
beilaufen. Die Registereinlagen 2 werden gewendet und 
ihre vorher oben liegende Seite, beispielsweise jene Sei- 
te, die die Bedruckung enthaJt, liegt nun nach unten 
5 gekehrt, und zwar auf dem Stapel 26, wobei entspre- 
chende in Bewegungsrichtung des Leertrums 81 liegen- 
de Anschlage 95 das ordnungsgemaBe Abstapeln der 
ankommenden Registereinlagen 2 erzwingen. Der Sta- 
pel 26 befindet sich teilweise unterhalb der Transport- 
10 einrichtung25(Fig. 5), 

Bei eingeschaltetem Vakuum in der Umlenkrolle 74 
werden aufeinanderfolgend die Registereinlagen 2 mit 
den Buchstaben "A" bis "Z*, also in der natClrlichen Rei- 
henfolge des Alphabetes erzeugt, und, sodann mit der 
15 Vorderseite nach unten, also in Bauchlage, auf dem Sta- 
pel 26 abgelegt Wenn anschlieBend der oder die ferti- 
gen Stapel 26 erneut umgedreht werden, damit ihre 
Vorderseite auch tatsachlich nach oben zeigt, liegen die 
Registereinlagen 2 mit dem Buchstaben "Z" unten und 
20 die Registereinlagen 2 mit dem Buchstaben "A" oben 
auf. 

Das Wenden des oder der Stapel 26 kann mit Hilfe 
nicht gezeigter und an sich bekannter Zangen erfolgea 
die einen oder mehrere Stapel 26 ergreifen und umdre- 
25 hen, damit sie dieselbe Ausrichtung haben wie die Sta- 
pel 27, bei denen von vornherein ohne Wenden der 
einzelnen Registereinlagen 2 der Buchstabe "7T unten 
im Stapel und der Buchstabe "A" auf dem Stapel oben 
liegen. 

Alle Stapel, die die Maschine 14 verlassen, haben so- 
mit die richtige Reihenfolge der Registereinlagen 2, un- 
abhangig davon, in welcher Reihenfolge die Symbole 8 
auf die einzelnen Registereinlagen 2 aufgedruckt wur- 
den. 

In Kg. 6 ist ein anderes Ausfiihrungsbeispiel einer 
Vakuumtransporteinrichtung 25 gezeigt, die dazu dient, 
wahlweise die fertigen Registereinlagen 2 in Rucken- 
oder in Bauchlage abzustapeln. Die Vakuumtransport- 
einrichtung 25 enthalt ein endloses erstes Forderband 
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und werden bei der Umlenkrolle 74 freigegeben, so dafl 
sie aufgrund ihrer Eigengeschwindigkeit zu dem Stapel 

27 gelangen. Der Stapel 27 wird von unten nach oben 4 o 96, das an einer strichpunktiert eingezeichneten StoB- 
aufgebaut. wobei unten im Stapel der Buchstabe "Z" stelle 97 beginnt. Das Fdrderband 96 ist ein verhahnis- 
liegt und als letztes die Registereinlage 2 mit dem Buch- maBig schmales Lochband, dessen Bewegungsrichtung 
staben "A" aufgegeben wird. Sie liegen in dem Stapel 27 rechtwinklig zu der Bewegungsrichtung des Bandes 15 
in RUckenlage. liegt Das Forderband 96 lauft urn insgesamt drei Um- 

Wegen des fehlenden Leerhubs beginnt die Maschine 45 lenkrollen 98, 99 und 101 herum, deren Achsen zueinan- 
14 den nachfolgenden Stapel, jedoch nicht mit dem der parallel und auch zu der Bewegungsrichtung des 
Buchstaben "Z", sondern mit dem Buchstaben "A", was, Bandes 15 parallel sind Die Umlenkrolle 98 befindet 
wenn keine entsprechenden Vorkehrungen dafttr ge- sich unmittelbar neben der StofJstelle 97 und ist so in 
trof fen werden, zu einer falschen Reihenfolge der Regi- dem nicht veranschaulichten Maschinengestell gelagert, 
stereinlagen 2 in dem Stapel 1 ftihren wurde, weil die 50 dafl die AuBenumfangsflache in der Ebene der Flache 63 
unterste Registereinlage 2 die mit dem Buchstaben *A" der Tabstanzstation 24 liegt. Die zweite Umlenkrolle 98 
und die oberste mit dem Buchstaben "Z n ist Um dies zu befindet sich im Abstand von der Rolle 98 auf derselben 
vermeiden, wird, wenn das Alphabet von "A" bis "Z" Hdhe neben einem Auffangbehaiter 102, in den die Re- 
abgearbeitet wird, der Innenraum 27 der Umlenkrolle gistereinlagen 2 in RUckenlage abgestapelt werden. Von 
74 mit Vakuum beaufschlagt Die von dem Forderband 55 der Umlenkrolle 99 lauft das Transportband % zu der 
77 auf dessen Arbeitstrum 79 festgesaugten Register- Umlenkrolle 101, die sich unterhalb der Umlenkrolle 98 
einlagen 2 kommen nunmehr an der Umlenkrolle 74 befindet Der Abschnitt des Fdrderbandes 96, der sich 
nicht mehr frei. Statt dessen werden sie mit Hilfe von zwischen der Umlenkrolle 98 und der Umlenkrolle 99 
Vakuum auch in jenem Bereich auf dem F6rderband 77 befindet, stellt das Arbeitstrum dar, unterhalb dessen ein 
festgesaugt, der um die Umlenkrolle 74 herumliegt Sie 60 Vakuumkasten 103 angeordnet ist Der Vakuumkasten 



foigen also dem Fdrderband 77 um die Umlenkrolle 74 
bis auf die Unterseite, ehe sie nach etwa 180* Uradre- 
hung der Umlenkrolle 74 sich von dem Transportband 
77 lttsen konnen, weil kein Vakuum mehr auf sie ein- 
wirkt Einerseits, weil sich das Forderband 77 von der 65 
Umlenkrolle 74 trennt und im Bereich des Leertrums 81 
keine Vakuumeinrichtung vorhanden ist und anderer- 
seits aufgrund einer entsprechenden Stellung des Sek- 



103 ist wahlweise fiber Absperrorgane mit einer Vaku- 
umquelle verbindbar. Weder die Absperreinrichtung 
noch die Vakuumquelle sind, da sie nicht unmittelbar 
Gegenstand der Erf indung sind, veranschaulicht 

Eine Oberseite 104 des Vakuumkastens bildet eine 
Lauf- oder Gleitfl&che fQr die Rflckseite des Arbeits- 
trums des Fdrderbandes 96. 
Die Umlenkrolle 101 hat lediglich den Zweck, das von 



13 



DE 41 43 312 Al 



14 



der Umlenkrolle 99 zurucklaufende Leertrum in elnem 
hinreichenden Abstand zu dem Vakuumkasten 103 zu 
ftthren. 

Von der StoBstelle 97 fOhrt ein zweites endloscs 
Transportband 105 weg, dessen Arbeitstrum sich in der 5 
entgegcngesetzten Richtung bewegt wie das Arbeits- 
trum des Transportbandes 96. Beide Transportbander 
96 und 105 sind an der StoBstelle 97 fluchtend miteinan- 
der ausgerichtet 

Zur FGhrung und Untersttitzung des Transportban- 10 
des 105 sind an der StoBstelle 97 achsparallel zu den 
beiden Umlenkrollen 98 und 101 zwei UmlenkroUen 106 
und 107 in dem nicht gezeigten Gestell drehbar gela- 
gert Die H&he der Rolle 106 entspricht der Hdhe der 
Umlenkrolle 98, womxt die um diese beiden Umlenkrol- 15 
len 98, 106 herumlaufenden Transportbander 96, 105 in 
einer gemeinsamen Ebene liegen, die auch die Flache 63 
der Matrize 61 der Tabstanzstation 24 enthaU 

Im Abstand von den beiden Umlenkrollen 106, 107 
befindet sich eine drehbar gelagerte Umlenktroramel 20 
108, deren Drehachse fiber der Drehachse der Umlenk- 
trommel 106Iiegt 

Im Bereich zwiscben dem Umfang der Umlenktrom- 
mel 108 und der Umlenkrolle 106 erstreckt sich etn er- 
ster Abschnitt des Arbeitstrums des Fdrderbandes 105, 25 
der mit Hilfe eines Vakuum- oder Saugkastens 109 un- 
terstutzt wird. Der Saugkasten 109 bildet eine Lauf- 
oder Gleitflache fur den entsprechenden Abschnitt des 
Arbeitstrums zwiscben der Umlenkrolle 106 der Um- 
lenktrommel 108. Seine Gleitflache liegt horizontal, so 30 
daB das Forderband 105 tangential von der Umlenkrolle 
106 abiauft und tangential knickfrei in die Umlenktrom- 
mel 108 einlaufen kann. 

Oberhalb der Umlenktrommel 108 befindet sich ein 
weiterer Vakuumkasten 1 1 1, dessen Lauf- oder Gleitfia- 35 
che 1 12 jedoch nach unten zeigt Der Vakuumkasten 111 
erstreckt sich von der Umlenktrommel 108 bis zu einer 
Umlenktrommel 1 13, die sich etwa Qber der Umlenkrol- 
le 99 befindet Auch diese Rolle 113 ist in dem nicht 
veranschaulichten Geste 1 1 drehbar gelagert 40 

Das Arbeitstrum des Forderbandes 105 beginnt bei 
der Umlenkrolle 106 und verlauft ab da mit der Anlage- 
flache fOr die Registereinlage 2 nach oben zeigend Ober 
die Gleitflache des Vakuumkastens 109. Am Ende des 
Vakuumkastens 109 lauft das Arbeitstrum um die lose 45 
drehbar gelagerte Umlenktrommel 108 herum. Nach 
180° Umschlingung der Umlenktrommel 108 entfernt 
sich das Arbeitstrum von der zylindrischen AuBenum- 
fangsflache der Umlenktrommel 108 und lauft uber die 
Gleitflache 112 des Vakuumkastens 111 bis zu der Um- 50 
lenkrolle 113. 

Ausgehend von der Umlenkrolle 113 lauft das For- 
derband 105 als Leertrum zuriick, wobei es oberhalb der 
Umlenktrommel 108 von einer Umlenkrolle 114 unter- 
stutzt wird Damit das Leertrum des Forderbandes 105 55 
nicht auf der Umlenktrommel 108 streift, sind ferner 
Umlenkrollen 115 und 116 vorhanden, die in dem Ma- 
schinengestell so gelagert sind, daB sie das Leertrum im 
Abstand von der Rflckseite des Arbeitstrums bzw. der 
Umlenktrommel 108 fuhren. Von der Umlenkrolle 116 «> 
geht das Leertrum schiieBlich zu der Umlenkrolle 107 
zuriick, die sich unterhalb der Umlenkrolle 106 befindet 

Samtliche UmlenkroUen einschlieBtich der Umlenk- 
trommel sind in dem Gestell zueinander achsparallel 
drehbar gelagert 63 

Da beide Fdrderbander 96 und 105 erne Breite haben, 
die, wie Fig. 2 zeigt, deutKch geringer ist als die Lange 
einer Registereinlage 2, gemessen in Richtung des Ab- 



standes zwischen der Lochung 7 und dem Tab 13, wird 
die Registereinlage 2 nur in einem verhaltnismaBig klei- 
nen Bereich unterstfltzt Damit sie bei der Umlenkung 
um die Umlenktrommel 108 nicht durch die Zentrifugal- 
kraft nach auBen gedrangt wird, laufen im Bereich der 
Umlenktrommel 108 noch weitere Andruckbander 117, 
die nebeneinander angeordnet sindL Diese endlosen An- 
druckbander 117 laufen um Rollen herum, die zu den 
Rolleo 114 und 115 koaxial sind sowie um eine Umlenk- 
rolle 1 18, die oberhalb der Umlenkrolle 1 16 angeordnet 
ist Wegen der koaxialen Anordnung der UmlenkroUen 
for die Andruckbander 117 sind die betreffenden Um- 
lenkrollen von den Umlenkrollen 114 und 115 in Fig. 6 
nicht unterscheidbar. 

Die Andruckbander 117 umschlingen mit ihrem Ar- 
beitstrum die Umlenktrommel 108 um 180° und verhin- 
dern so ein Wegfliegen der Registereinlagen 2 wahrend 
ihrer Bewegung um den Umfang der Umlenktrommel 
108. 

Zura Auffangen der mit Hilfe des Forderbandes 105 
transportierten Registereinlagen 2 ist neben und knapp 
unterhalb der Umlenkrolle 113 ein Auffangbehalter 119 
angeordnet der sich Ober dem Auffangbehalter 102 be- 
findet 

Die insoweit beschriebene Vakuumtransporteinrich- 
tung 25 arbeitet wie folgt: 

Die fertige, in der Tabstanzstation 24 beschnittene 
und in der Schneidestation 23 abgetrennte Registerein- 
lage 2 liegt im Bereich ihrer Lochung 7 zum Teil auf dem 
Arbeitstrum des Forderbandes 105 und zum anderen 
Teil auf dem Arbeitstrum des Forderbandes 96. Die 
StoBstelle 97 befindet sich unter der Mitte der Register- 
einlage 2, bezogen auf deren Hohenerstreckung. Wenn 
die Maschine, wie vorerwahnt zunSchst einmai die Re- 
gistereinlagen 2, beginnend mit dem Buchstaben n Z n er- 
zeugt, ist das Vakuum in dem Vakuumkasten 109 und in 
dem Vakuumkasten 1 1 1 ausgeschaltet, wahrend das Va- 
kuum in dem Vakuumkasten 103 periodisch eingeschal- 
tet wird, jedes Mai, wenn eine Registereinlage 2 fertig- 
gestellt ist Da das Forderband 96 kontinuierlich lauft 
eine ihrer Umlenkrollen 98, 99, 101 ist durch eine An- 
triebseinrichtung standig in Umdrehungen versetzt, 
wird beim Einschalten des Vakuums die Registereinlage 
2 von dem Arbeitstrum des Forderbandes 26 mitgenom- 
men und Uber die Umlenkrolle 99 in den Auffangbehal- 
ter 102 geworfen. Sobald die Registereinlage 2 das For- 
derband 96 verlassen hat das im Bereich der Umlenk- 
rolle 99 nicht mehr angesaugt wird und deswegen mit 
der ursprtinglichen Transportgeschwindigkeit weiter in 
den Behalter 102 fliegt kann das Vakuum wieder abge- 
schaltet werden, bis die nachste Registereinlage 2 zum 
Abtransport bereitsteht 

Ersichtlicherweise werden mit Hilfe des Forderban- 
des 96 die Registereinlagen 2 in der Lage abgestapelt 
die sie auch wahrend der Herstellung in der Maschine 
14 haben. Sie liegen in dem Auffangbehalter 102 bei- 
spielsweise in Ruckenlage, wobei das aufgedruckte 
Symbol nach oben weist 

Sobald, wie vorher erlautert, die Maschine 14 die zu 
einem Satz gehorenden Registereinlagen 2 in der umge- 
kehrten Richtung produziert, also beim Symbol "A" be- 
ginnt und beim Symbol "TT endet, wird das Vakuum fur 
den Vakuumkasten 103 permanent ausgeschaltet und 
statt dessen im Takt der Erzeugung der Registereinla- 
gen 2 das Vakuum fOr den Vakuumkasten 109 einge- 
schaltet Die fertigen Registereinlagen 2 werden nun 
von dem Arbeitstrum des Forderbandes 105 erfaflt und, 
bezogen auf Fig- 6 nach links in Richtung eines Pfeiles 
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121 transportiert Diese Transportrichtung liegt entge- 
gengesetzt zu der Transportrichtung des Arbehstrums 
des Forderbandes 96, die durch einen Pfeil 122 in Fig. 6 
veranschaulicht ist Das kontinuierlich angetriebene 
Forderband 105 transportiert auf diese Weise nachein- 
ander die produzierten Registereinlagen 2 nach links, 
sobald sie von dem Vakuum in dem Vakuumkasten 109 
angesaugt werden. 

Die angesaugten Registereinlagen 2 werden von dem 
Arbeitstrum des Fdrderbandes 105 zu der Umlenk trom- 
mel 108 geschafft und gelangen dort zwischen die Au- 
Benumfangsf lache der UmJenktrommeJ 106 und das Ar- 
beitstrum des Fdrderbandes 105. AuBerdem gelangen 
sie zwischen die Andruckb&nder 107 und ebenfalls den 
Au&enumfang der Umlenktrommel 108, deren ULnge so 
bemessen ist, daB die Registereinlagen 2 Ober ihre ge- 
samte Breite, gemessen in Richtung des Abstandes zwi- 
schen der Lochung 7 und dem Tab 13 unterstfltzt wer- 
dea Das Herumlaufen der Registereinlage 2 urn die 
synchron mitdrehende und beispielsweise von dem 20 
Transportband 105 angetriebene Umlenktrommel 108 
bewirkt, daB die Registereinlage 2 oberhalb der Um- 
lenktrommel 108 nach 180° so austritt, daB die Vorder- 
oder Oberseite der Registereinlage 2 nunmehr nach un- 
ten zeigt Da die Registereinlage 2 nach dem Verlassen 25 
der Umlenktrommel 108 in den Bereich des mit Vakuum 
beaufschiagten Vakuum kastens 111 gelangt, wird sie an 
der nach unten zeigenden Arbeitsseite des Arbeitstrums 
festgehalten und kann nicht he run terf alien. 

Um ein Herunterknicken des von dem Forderband 30 
105 nicht angesaugten Teils der Registereinlage 2 zu 
vermeiden, kann in einem geringen Abstand unterhalb 
des Arbeitstrums zwischen der Umlenktrommel 108 
und der Umlenkrolle 113 noch eine Unterstutzungs- 
oder Ftihrungsfl&che angeordnet sein, auf der der nicht 35 
angesaugte Teil der Registereinlage 2 gleitet In jedem 
Falle wird die Registereinlage 2, die nun gteichsam an 
dem Arbeitstrum des Forderbandes 105 hangt,m der 
entgegengesetzten Richtung zu der Transportrichtung 
121 befordert, was durch einen Pfeil 123 veranschaulicht 40 
ist 

Im Bereich der Umlenkrolle 113 hort wegen des En- 
des des Vakuumkastens 1 1 1 die Saugwirkung des Vaku- 
ums auf und die Registereinlage 2 last sich von dem 
FGrderband 105. Sie fliegt von da aus in den Auffangbe- 45 
halter 119. Das Abstapeln in diesem Auffangbehalter 
1 19 geschieht in Bauchlage, d. a innerhalb des gesamten 
Stapels 1 liegen alle Registereinlagen 2 mit dem Symbol 
8 nach unten zeigend. Der in dem Auffangbehalter 119 
erzeugte Stapel 1 entspricht dem Stapel 26, wie er im 50 
Zusammenhang mit Fig. 5 eriautert ist Durch einfaches 
Umdrehen des in dem Auffangbehalter 119 gesammel- 
ten Stapels 1 kommt ein Stapel zustande, der die ge- 
wunschte richtige Reihenfolge hat, obwohl die Maschi- 
ne 14 die Registereinlagen 2 in der umgekehrten Rei- 55 
henfolge produziert hat 

Bei der Vakuumtransporteinrichtung 25 nach Fig. 6 
konnen beide Forderbander 96> 105 immer gleichzeitig 
laufen. In welche Richtung die Registereinlage 2, ausge- 
hend von der StoBstelle 97 transportiert wird, hangt «> 
davon ab, welche der beiden Vakuumkasten 103, 109 mit 
Vakuum beaufschlagt wird Auf diese Weise werden 
Startstoppzeiten der Fdrderbander 96, 105 vermieden, 
die die Geschwindigkeit der Maschine 14 erheblich ver- 
ringern warden. 65 

Um den Vakuumbedarf der Maschine 14 zu vermin- 
dern, kann, wfthrend der Vakuumkasten 103 in Betrieb 
ist, das Vakuum fur den Vakuumkasten 111 abgeschaltet 
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werden. Es wird nur eingeschaltet, wenn impulsweise 
das Vakuum fur den Kasten 109 eingeschaltet wird 

Bei sehr langen Transportwegen zwischen der StoB- 
stelle 97 und der Umlenktrommel 108 kann es zweckma- 
5 Big sein, den Vakuumkasten 109 aufzuteilen in einen 
Teil, der standig mit Vakuum beaufschlagt ist und einen 
Tefl, der impulsweise beaufschlagt wird, und zwar nur 
dann, wenn eine Registereinlage 2 von der StoBstelle 97 
weggeschafft werden soil 
10 Anstatt, wie in Fig, 6 gezeigt, die Umlenktrommel 108 
oberhalb anzuordnen, ist auch eine Umlenkung des For- 
derbandes 105 nach unten moglich. Welche der beiden 
Ausfuhrungsformen gew&hlt wird, hangt von den Platz- 
verhaltnissen im Maschinengestell ab. In alien Fallen 
15 werden die Registereinlagen 2 quer zu der Richtung 
jgeschaf ft, langs der das Band 15 bewegt wird. 

PatentansprOche 

1. Maschine (14) zum Produzieren von im wesentli- 
chen rechteckigen Registereinlagen (2\ die neben 
einer Kante (3) eine Lochung (7) zum Abheften 
sowie an einer gegenQberliegenden Kante (4) einen 
mit einem Symbol (8) bedruckten und durch Aus- 
schneiden der entsprechenden Kante (4) erzeugten 
Tab (13) aufweisen, wobei die Maschine (14) verse- 
hen ist mit: 

einer Zufuhreinrichtung, die ein endloses Band (15) 
zufuhrt, 

einer der Zuftihreinrichtung nachgeordneten und in 
der Maschine (14) ortsfesten Lochstation (18), die 
die Lochung (7) zum Abheften in dem zumtchst 
noch zusammenhangenden Band (15) anbringt und 
die mit einem allgemeinen Maschinentakt synchro- 
nisiert ist, 

einer Druck- oder Pragestation (19), die die Symbo- 
te (8) der Tabs (13) auf dem Band (15) anbringt, 
deren Druck- und Prageeinrichtung (32, 34) durch 
einen Antrieb (39, 41) in Schritten bewegbar ist 
deren Weite dem Mittenabstand aufeinanderfol- 
gender Symbole (8) eines vollstandigen Satzes (1) 
von Registereinlagen (2) entspricht, und die der 
Lochstation (18) vor- oder nachgeordnet ist, 
einer im allgemeinen Maschinentakt wirksamen 
ortsfesten Querschneideeinrichtung (23), die das 
bedruckte und gelochte endlose Band (15) in Quer- 
richtung durchschneidet, um die einzelnen Regi- 
stereinlagen (2) von dem endlosen Band (15) herun- 
terzuschneiden, 

sowie einer im allgemeinen Maschinentakt wirksa- 
men Tabstanzstation (24), um durch Ausschneiden 
der betreffenden Kante (4) der Registereinlage (2) 
den Tab (13) zu erzeugen, und deren Stanzeinrich- 
tung (61, 62) in Richtung parallel zu der den Tab 
(13) aufweisenden Kante (4) relativ gegenuber die- 
ser raittels eines Antriebs ttber nahezu die Lange 
der Kante (4) in Schritten bewegbar ist deren Wei- 
te dem Mittenabstand aufeinanderfolgender Sym- 
bole (8) eines vollstandigen Satzes (1) von Register- 
einlagen (2) entspricht, 

und mit einer Transporteinrichtung (25) zum Weg- 
fiihren der fertigen Registereinlage (2 ) zu einer 
SammeIsteUe(26 b 27) 

und einer Steuereinrichtung zum Steuern der Be- 
wegungsablauf e der Maschine (14), 
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportein- 
richtung (25) mit einer wahlweise aktivierbaren 
Wendeeinrichtung (74) fur die Registereinlagen (2) 
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verseben ist, derart, daB ira nichtaktivierten Zu- 
stand die fertigen Registereinlagen (2) mit der ei- 
nen Seite nach oben abgestapelt werden, die bei- 
spielsweise die Symbole tragt, und daS im akthrier- 
ten Zustand die Registereinlagen (2) mit der ande- 5 
ren Seite nach oben abgestapelt werden, die bet- 
spielsweise die Symbole nicht tragt 

2. Maschine nach Anspruch 1, daB die Wendeein- 
richtung (74) von einer Vakuumeinrichtung gebil- 
det ist, die eine urn eine Achse (76) herumfUhrende 10 
Transportflache (88) aufweist, und daB im aktivier- 
ten Zustand die Registereinlagen (2) ca. urn 180° 
urn die Achse (76) herumgefUhrt und im nichtakti- 
vierten Zustand die Registereinlagen (2) etwa tan- 
gential an der Achse (76) vorbeigef uhrt werdea \ 5 

3. Maschine nach Anspruch 2, daB die Vakuumein- 
richtung ein gelochtes Endlosband (77) aufweist, 
das urn eine UmJenkrolle (76) herumlauft, die einen 
mit einer VakuumqueJIe verbundenen {Canal (87, 
93) aufweist, der an der AuBenseite der Umlenkrol- 20 
le (76) murtdet und durch den wenigstens ein Teil 
jenen Bereiches des gelochten Endlosforderbandes 
(77) von seiner Unterseite her mit Vakuum beauf- 
schlagbar ist, der urn die Umtenkrolle (76) jeweils 
herumiiegL 25 

4. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transporteinrichtung (25) ein 
Endlosfdrderband (77) aufweist, dessen nach oben 
weisendes Arbeitstrum (79) zwischen der Quer- 
schneideeinrichtung (23) und der Tabstanzstation 30 
(24) verlauft und bis zur Wendeeinrichtung (74) ver- 
lauft 

5. Maschine nach den Anspruchen 3 und 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB das von der Tabstanzstation 
(24) bzw. der Querschneideeinrichtung (23) kom- 35 
mende Endlosfdrderband (77) an seinem von der 
Querschneideeinrichtung (23) ab liegenden Ende 
die Wendeeinrichtung bildeL 

6. Maschine nach Anspruch 4 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Endlosfdrderband (77) ein Vaku- 40 
umforderband ist, das von seiner Unterseite her im 
Bereich des Arbeitstrums (79) fiber einen mit Vaku- 
um beaufschlagten Kasten(82) verlauft 

7. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Transporteinrichtung (25) zwei 45 
miteinander fluchtende Endlosforderbander (96, 
105) aufweist, die an einer StoBstelle (97) aneinan- 
dergrenzen und deren Arbeitstrume in entgegen- 
gesetzte Richtung (121, 122) weglaufen, und daB die 
Laufrichtung (121, 122) der beiden Arbeitstrume 50 
rechtwinklig zu einer Zufiihrbewegung (21) der Re- 
gistereinlage (2) zu der StoBstelle (97) liegea 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die StoBstelle (97) mittig unter der 
zugefuhrten Registereinlage (2) angeordnet ist 55 

9. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi jedes der Forderbander (9^ 105) ein 
Lochband ist und daB zumindest unter einem Ab- 
schnitt der Arbeitstrume der Lochbander (96, 105) 
ein Vakuumsaugkasten (103, 109, 111) angeordnet 60 
ist, 

10. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Arbeitstrum eines der Fdrderban- 
der (105) urn ca. 180° umgelenkt ist, derart, dafi das 
Arbeitstrum im AnschluB an eine Umlenkeinrich- 65 
tung (108) eine Bewegungsrichtung (123) aufweist, 
die der Bewegungsrichtung (121) des Arbeitstrums 
vor der Umlenkeinrichtung (108), jeweils gesehen 
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in Bewegungsrichtung des Arbeitstrums, entgegen- 
gerichtetist 

11. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abschnitt des Arbeitstrums, der 
hinter der Umlenkeinrichtung (108) liegt, uber dem 
vor der Umlenkeinrichtung (108) befindlichen Ab- 
schnitt verlauft 

12. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Umlenkeinrichtung von einer 
Trommel (108) gebildet ist, deren Achse zu Urn- 
lenkroUen (106,107,1 13) der Forderbander (96, 105) 
parallel ausgerichtet ist 

13. Maschine nach Anspruch 1 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Forderbander (77, 96, 105) 
schm&ler sind als die Breite der Registereinlagen 
(2\ gemessen in Richtung des Abstandes des Sym- 
bols (8) von der Lochung (7). 

14. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Bereich der Umlenkeinrichtung 
(108) Andruckeinrichtungen (117) vorgesehen sind, 
die einen uber das FSrderband (96) uberstehenden 
Bereich jeder Registereinlage (2) an die Umlenk- 
einrichtung (108) andruckert 

15. Maschine nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Andruckeinrichtung von einer 
Anzahl nebeneinander verlaufender end loser Rie- 
men (117) gebildet ist 
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